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Erfinder: 



Pfufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
Scbneideinsatz 

SchneSdeinsatzlKlr ein Werkzeug mit dner an eiiier Sti 
angeon^eten Ausn^mung mitlm Winkai zualnanderv^riaU'* 
fend^ AfdagelllDfm filler Au^agef^^ und Qln^r KI^Mm- 

ScftneMc^ von Gewr^n RUtz&ar m machen, wird vofge* 
sdtfagen^ 3Uf etnem Abschnitt von 2wei Anlagesetten ^ der 
NSh^ eliiQf Hcto |8 mnen Ge^desdvteEdxahn tn dem 
genormtsn GfiindriS anzuwdn^n. der d^n GarncMS def dm* 
MntQill^ndeiAufiageplaftslibarragt (3204^) 
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BUNDESORUCK£REI 07.83 ^S<Q4/171 6/60 



Paul Gerhard. Miiller. 3 An der/'.-Gilmpge.sbrueke ^20.^. 4044 laar^t 

klB Wendeplatte ausgebildeter Schneideinsats fiir ein Werkseug 
lEit einer an einer Stirnseite angeordnetan Ausaehmimg mit 
xiE Winkel zueinander verlaufenden Anlagef lichen^ einer Auf- . 
lageplatte imd- -.einer.. Kleimri^orriclitung;, 
dadurc.h gekennsieichnet, 
daS auf ,einem Abschnitt ^on z^ei Aniageseifcen -(19, 20)" in 
•der WSae einer 'Ecke je ein Gewindasci?neidaa:te (21, 22:): in 
dem genormten 'GrundriS ^an^eordnet ist. -und daS jeder ^Gewinde- 
aehneidzaim {Zl^ 22) den Grundrifi der darrniterliegenden Aiif- 
lageplatte (J:) .uberragt=...' . 

auf der Innenseite neben Jedem Gewindesehneidsahn (21,3, 22:> 

Schneidainsatz nach den Anspruchen i und 2^ dadurch gekenn- 
seichnet^ daB bexderseits jedes Gewindeschneidzaimes (21, 22) 
Spanf ormstufen^ (25) in die Flachen eing^lassen sind» 
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S c ti. n e X d e i n a ^ t z 

Die Erfindung betmf ft einen . als- ¥eh:d€^ .aasgebil<i0t0a 
Schneideiasata ,f(ir ein. Werkseug mit einer an einer Stirnsaijte 
angeordneten Ausnehmung mit im Winkal sueinaMer ^erlauf enden 
Anlageflachen, einsr Auflageplatte und einer /laenmiYorriclitung, 

In der DE-OS 30 21 355 wird u.a. als Werkzeug eia Klemmstahl- 
halter mit ein^r IQeimTOrfichtimg fur ala Wendeplatten .aiisge- 
bildet:e &cbneidein^'S*S5B--b^s<jiu?i.ebe^ Die bek^mben ScMeiidefn^ 
sltze fte derartige- Kieimstahlhalter kdmeii Tarscbieden.e:j, 
ganoi^te Grundrisse besitsen, unter denen sich auch Shomb^ti 
mit ■uaterachiejil.ichen Winkeln befindeii:.- ©ei^artige .Seimeidein^ 
satze warden zur spaiaabfeabenden. Bearbeitun.g von Werksttlcicen 
beniitst... 

Davon ausgehend liegt der ErfiJidung die A u £ g a b e 
isugriiade^ die bekanntan Seimeldeinsgtse mitar ¥erwendimg der 
bekannten Werkseuge ijoid Klem^ auch filr das Schneiden 

von Gewindeprofilen nut^^Jbar zu machen^ ofane dabei die genomten 
Abmessungeii zu ilberschreiten* 

Als teo^hnia^che . L 6 . u n g dieter Amf 'gabe Mrd ¥orges.e|iIa:giBn.i. 
bei den SchneideinsMtsen mit einem genomten., rhombisehen. Grimd- 
riS auf ainem Abschnitt von .zwei Anlageseiten in der HShe einer 
Ecke innarbalb des genormten Grundrisses einen Gewizidescfcneid- 
zahn ansruordnen, der den GrundriB der darimteriiegenden Auflage-- 
platte iiberragt* 
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Bei einer prakfcischen ftusfiihruiigsform Icaim zwisehen jedem 
Gewindesehneidsahn unci dem Rest der Anlageaeite eia Profil- 
auslauf angeordaet werden^ dessen Tiefe sich nach der HStie . 
des zu schneidenden. Gewindeprofiles bemiSt* AuSerdem bat es 
. sich ala s^wacKmaSig •erwiesen.j^. belderseits Jades Sewinde.^ 
sciineidzahnes. in., die Qbarflache des SehneideinsatEes Span- 
formstufen ffir eine irerfees serte Spanabfuiar v^orzusehen. 

O E±n nach dies^ea?- teehniaxshen -Lehre ausgeBildeter Scimeid^gin"- 

sats mit zwei Semndesolmeidzalinen karin ebenfalls als Wende- * 
platte ausgebildet seiB;- .und ' besitsst dann. insg;es:amt rler-- 
ScM.eidea.. Aufierdem .is*-. es^ --pto weifceres mSglicfe^ die. S<?-£drxi5ld^ 
eins^atse fiir aeehts- tmd. Mnksgewinde aiiss^ubiiden und. in 
Verbiiidung mit entsprecbend geformten Werkseugen fur das 
•-Sctoeiden. Ton .AuBan- und Innengemnden mu ver^eMen* Set* 
herausragende ¥orteil aines erf indimgsgemaB ausgebiideten 
Sehneideinsafeses besteht aber darin^. dai er in ¥erbindimg mlt 
bekaimten Werkseugen tffid. Klenm^orrichtuiipibenuvst werden kaim. 

Weitere Einsseilieitena Herkniale imd Vorteile des Gegenstaddes der 
^ Erf^ndung ergeben' sich. aus der -nachfoigeiiden -Beschreibting' der 

2uge:b6r£gen .Zeicimtmgen^ \in denen ie^orsiigte Ausf tifarungsfoi^ 
in-ilnsichteii und Schnitten dargestelit worden. sind* In den. 
Zeichnungen zeigen: 

Fig. i einen KleimstaliiHialter ztaa Sehneiden ran 

AuSengewinden, und zwar a f ur Links geifinde 
und b f fir Reobtsfgewiade in Anaicht; . 

Fig. 2 einen Kleimstahlhalter zum Sehneiden von 

Innengewinden, und awar a f fir Linksgewinde 
und b ftir Rechtsgev?inde in Ansichtj 
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Fig . 3 



.Bel ^iMem in den Fig»- lb, 5 und k dargestellten- KlemiastahUialter 1- 
Ift an der TOrne llegenden Stirnseite eine Ausnehmung 2 mit 
im •Miniciei sueinander v:ej?laiif^nden Anlageflachen 3 imd 4 fiir 
einen. Schneideinsats 5 angeordnet. Der Schneideinsatx 5 besitst 
eine Mittelbohrung 6 und hat in dem dargesteliten Ausfithrungs-- 
beispiel eine im GruntiB rhombische Form. 

Unter dem SchneideinsatE 5' ist eine im ariindriS' etwas. ..fcleinere^ 
aber ebenfalls rhombiseh gestaitete Auflageplatfce • 7 m-t Reiner 
Mittelbohrung 8 angeordnet In de-r .ItLttelb.phrung 8 der Aufiage- 
Platte 7 ist in de:t WiM^e^imm^.. =eto. ■ift^at^s- f. M-t- ti*ape.El6migem 

In die Mttelbip:to!imgefi i5-. ;ii3^^-8: Aea -Sis^^ & ^m&. der 

zylindrisolen %amikopf -,l:l-. to die . Mt*^lbpii3?t2&g^ dea- ^eisa^id^ 
einsat^es- 5 iJi^. iait aimm. ^■SeMiideto^ i2 :iii. eine Semrideb 13 
des EleiiiiiatahllmK eingreift* Bowabl :in dem Spaimkc^ 

all aiicb in dem^Gewind:efu0:- des Spannboi^sens.:!© ist' i;e' eine 
Vertiefung. tH mit Ariiagefil^acfaen. fttr einen .ImbMssehlilSiS^i v^mm^ ' . 
seiien. 

.Im Bereicb- der Auf lageplatte 7 ist der Spannboi2;en 10 mit eiiieai.; 
fiund 15 vei?sebe.n^ desB-en A^iSendurebaesser etms - grdfie^^ ^ai 
Innendurcimes^is^er: deB. ^isats:es- -f isfe* An s^inei* dem SnisMm 9 
iEugewendeten Dnterseite- .ist der Bund' .45 -mit eMer Soimi^l^x^- l6 
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versehen, die parallel zu den axial gerichteten SeitenflSchen 
<ies ■Ansataes 9 ^erlSiif-tj* ■ 

Klemmstahihalter 1 als tJbergang ein Konus 17 vorgesehen^ dessen 
Innens^eite der 'Spanntooisen 10 ,mit einee Kugeikdrper 18 •anliegt. 

Der Sehneideijisatz 5 besitzfauf tolageselt^en 19 und W 
In. der NS&e... eiii^r Ecke J;^; ■einen Gew|nde.sciimeid:2'a 21,, 22.^. der- 
iia Vollschnitt in den genpa^mten^ rliombischen GrundriS einge- 

j^ast worden M.. Dadiirch= sim an den Anlageseitan 19., 21. E3?ofil- 
atislM^e 23jj 24 eires/tjanden, in deren Bereich der Schneideinsatss 
5 niciit mehr an der' Aaiagef licfae J anliegt/ Die noeh ^ei^bliebeiian 
Reste der Anlageseiteri 19^ 20 Or die Anlage am Klemmstahlbalter 
1^. sind abei* ..aiis;i?eich€nd^ ot eine :^ic&e.re Klei^^ %n .gewpo?- 
leisten* 

Neben den Bro'filausltufea 253. 24 sind in die Oberflache d83 
Schneideinsatzes- 5 SpaJafomsttifen 25 einge lass-en^, urn, di^. .S.tai?ab* 
ftEhr 2SU verbessem. 

Der sum Scimeidan von - Gewrinden ausgebildete Selmeideinsatz 5 
wird Mie f olgt mit dar dargesfeellten iO^eiiiiiivorrichtiing aia: ;iia«B2m- 
stahlhiafcer 1 befestigt: 

Mach dem Auf stecken des Schnsideinsatzes 5 auf den Spannkopf li 
des Spannbolzens 10 .wird letsterer mit einem Imbusschltlssei in 
die Gewindebohrung 13 .Mneingesctoaubt. Dabei legt sich der 
Kugelkarper 18 des Spaxmbblsens 10 ggen den Konus 17 Klesssstaiil- 
halter 1 bsw* im Auflagesahn 22. Die Passungen zwischen dem Innen- 
gewinde in der eewindebdhrung 13 und deia AuBengewinde am Ge-- 
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windidfuS 12 ,sxnd so g^wSMt, daS die Langsachse des Spann- 
bolzens 10 urn einen KippwiBkeloC auf einem sehr spit sen Xegei."- 
mantel* bewegt warden karm. AuSerdem ist die Langsachse des 
KoBus 17 geringftlgig nach innen gegenUber der LSngsachse der 
Gewindebohrung 13 irersetzt so daB der Kugelkoraer 18 des 
Spannbol2ens 10 nur an seiner Seite mit dem Konus 17 ii^ Be- 
rtlhrung kommt ^ wahrend. 62? an der anderen Seite sum Eonus IJ 
hin etwas Spiel hat. . 

Zmschen den Bxmd 15. ^^ SpsLnnbolsen %0 und dem JUissats. .9' in d-^r^ 
MittelbohruBg'8 der .Ai:^l^gepla«5e ? smht ein .maximaleF ascialer 
■Spannweg. .x. zm? ¥erftig^;g» : - - 

Inf olge der igrorstehend: :beseh2*iebeoen Anordnung; und Ausbiidmag. 
der KleinworrichtuBS wiM ;aer Spannkopf 11 beiiR- . EinBchrauben -.des 
Spannbolzens 10 in die Gewindebahrung 13 .laM einen kleinen radial^ 
Spannweg y bewegt und preSfc den Sohneideinsatz 5 in die ftus- 
nehmung 2. Es isfc ohne weiteres erkennbar^ daS eine siiverlas^ige 
Klesimung des Schaeideinsat^ee .5 nur solange erreicht werden 
fcann, wie der snaximaie^ axiale Spannweg x zvrischen dem Btmd. 15 
und dem knsatz 9 nieht ersohSpft ist* Deshalb tst es sehr wichtig,,. 
den VerschleiB im KleminbeF^ich gwischen dem Kugelk3rper^ l8 des 
Spannbolzens 10 und dem Konus 17 mdglicbst gering su halten* 

Sobald der Spannbolzeri 10 nur etwas aus der Qevrindebohrung 13 
herausgesehraubt wird^ konmt der Schneideinsatz 5 xvieder frei 
und kann abgenoiiBnen ^ gedreht^ gewendet Oder ausgetauscht werden* 
Zxm Drehen Oder Wenden der Auf lageplatte 7 ist es erf Qrderlieh, 
den Spannboliaen 10 voilstandig aus der Qewindebohrung 13 heraus- 
suholen* 
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